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eba-ject

Das neue Auswerfersystem,
das Zeit und Geld spart

Mit dem eba-ject Auswerfersystem werden in der industriellen
Fertigung von Serienformteilen entscheidende Vorteile erzielt:

® Keine Reparaturzeiten an beschidigten Auswerfern

® Qualitétssteigerung durch hohe Wiederholgenauigkeit

¢ Leichtes Nachjustieren bei Dehnungsunterschieden von
Werkzeug- und Auswerferteil

Bitte folgen Sie beim Einbau von eba-ject den folgenden tech-
nischen Anweisungen. Bei Fragen zum System, der Montage
oder zur Verwendung auf anderen als den handelstiblichen
Tragermaterialien wenden Sie sich bitte an die riickseitig ange-
gebenen Ansprechpartner.



Technische Anweisung fiir Einbau und Nachjustierung

Einbau

Vor Beginn der Montage die Auswerferlange aus den
CAD-Daten oder durch Messung ermitteln (Mal: von der Kontur
bis zur Unterkante der Auswerferplatte abziiglich 5/10)

1. Montagevoraussetzungen

Nur Tragerplatten von 25 bis 40 mm Stdrke verwenden.
Bevorzugte Materialien: Aluminium, Stahl

2. Technische Voraussetzungen

Ggf. Einbringen des Datensatzes (IGES) eba-ject in |hr
System (vom Hersteller zu beziehen)

Einbauschritt 1:

Vorgesehene Auswerferplatte fixieren. An den vorgesehenen
Positionen mit einem Bohrer (Durchmesser 26 oder 33 mm) das
Buchsenloch bohren. Werkstiick ggf. mit einem Handentgrater
entgraten.

Wichtiger Hinweis: Die Bohrungen konnen aufgrund des
flexiblen Systems bis zu 0,5 mm Toleranz zur sonst vorgeschrie-
benen Position haben.

Einbauschritt 2:

Das Werkzeug
umdrehen. Nachein-
ander alle Auswerfer
mit den Auswerfer-
sitzen und den entspre-
chenden Komponenten
in die Auswerfersitze
einfiihren.

Einbauschritt 3:

Anschlieend die vorgefertigte Auswerferplatte tiber den
Buchsen platzieren. Die entsprechende Uberwurfmutter von
oben montieren. Dabei unbedingt den Auswerfersitz halten
und nur die
Uberwurfmutter
drehen. So wird 0
eine Verformung

des Dichtrings

vermieden. Der

Auswerfer kann

nun eingestellt

werden.

Nachjustierung

Schritt 1:

Produktionsprozess unterbrechen, notwendige Sicherungs-
maRnahmen gegen unbeabsichtigtes Wiederanfahren der
Produktion treffen.

Schritt 2:

Sicherungsmutter 16sen und Einstellschraube(n) an der Siche-
rungsmutter so verdrehen, dass der Normauswerfer in Ruhe-
position biindig mit der Oberseite der Kontur abschlieft.
Sicherungsmutter wieder anziehen.



